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Die Firma MULTISERW-Morek ist Hersteller von Kontroll- und Messvorrichtungen für die Untersuchung der Eigenschaften von Bau- und 

Alle wichtigen Betriebe aus der Straßenbau- und Gießereibranche in Polen setzen auf die von der Firma MULTISERW-Morek hergestellten 
Apparate. In der gegenwärtigen Form funktioniert das Unternehmen seit dem 05.12.1998. Zuvor war sie als Gesellschaft des bürgerlichen 
Rechts MULTISERW tätig. Der Anfang der Produktion von Kontroll- und Messapparaturen reicht bis zum Institut für Gießtechnik in Krakau - 
später staatlicher Betrieb „WADAP“ – Wadowice zurück, in dem die beiden Gesellschafter und Gründer von MULTISERW s.c. tätig waren. 
In Folge der wirtschaftlichen Umgestaltung wurde das staatliche Unternehmen im Jahr 1990 liquidiert. Damals entstand die Chance, das 
Werk von WADAP fortzuführen. Als am 12.09.1991 die Gesellschaft MULTISERW s.c. gegründet wurde, ahnte niemand, dass sie die heutige 
Größe erreichen würde. Am Anfang sollte sich die Tätigkeit der Gesellschaft ausschließlich auf die Wartung der von WADAP hergestellten 
Apparaturen beschränken. Im Laufe der Zeit hat sich jedoch gezeigt, dass der Bedarf des Marktes weit über die Durchführung kleinerer 
Reparaturen und die Legalisierung von Laborgeräten hinausgeht. Aufgrund des durch die Inbetriebnahme neuer Anlagen entstandenen 
Bedarfs wurde mit dem Institut für Gießtechnik und der Akademie für Bergbau und Hüttenwesen in Krakau ein Vertrag unterzeichnet. Diese 
Institutionen üben die wissenschaftliche Schirmherrschaft über die Tätigkeit der Firma aus.

Dichtemessgerät”.
Es sollte ebenfalls die Tatsache hervorgehoben werden, dass trotz der geringen Größe des Unternehmens, es zu einem der wenigen in seiner Branche 
auf dem polnischen Markt zählt. Die von der modernen Industrie gestellten Anforderungen sowie die Möglichkeiten, die neuesten Errungenschaften 
aus dem Bereich der Messtechnik einzusetzen, spornen uns an, unsere Apparate und deren Produktion weiterzuentwickeln und zu perfektionieren. 
Die von der Firma MULTISERW-Morek hergestellten Kontroll- und Messapparaturen werden in Industrielaboren sowie wissenschaftlichen 
Forschungsinstituten eingesetzt. Die Geräte zeichnen sich durch hohe Qualität aus, die von deren Benutzern bestätigt wird. Um die höchste 
Qualität der von uns hergestellten Geräte zu garantieren, haben wir das Qualitätsmanagementsystem ISO 9001 und Umweltmanagementsystem 

 
www.multiserw-morek.pl

Kunde ist ebenfalls nach dem Verkauf und der Installation des Geräts im Labor wichtig. Deshalb ist unser Kundendienst sowohl im 

Unser Team von Ingenieuren und Technikern bietet professionelle Unterstützung bei der Lösung von technischen Problemen. Unsere 

durchgeführt wurden. Die stetige Erweiterung seiner Fähigkeiten ist das Ziel jeder Person, die unseren Kunden mit technischer 

der Lage, einen vollständigen Kundendienst für alle von uns vertriebenen Geräte zu leisten. Um eine schnelle Reparatur zu gewährleisten 
und einen ununterbrochenen Betrieb aufrechtzuerhalten verfügen wir über einen großen Vorrat an Ersatzteilen und Ersatzgeräten.  

Firmengeschichte

Qualität

Kundendienst
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MULTISERW-Morek ist der führende Hersteller von Prüfsieben, die in Laboren für Qualitätskontrolle weltweit eingesetzt werden. 

Alle Siebe werden gemäß inländischer oder ausländischer Normen hergestellt und verfügen über eine Konformitätserklärung sowie 

vieler Industriezweige zugeschnitten sind.

Sie sind in den Durchmessern 100 (auf Sonderbestellung), 200, 300 
und 400 mm erhältlich. Die Maschenweiten reichen bei quadratischen 
Querschnitten von 125 mm bis 0,020 mm und bei runden von 125 
mm bis 1 mm. Die Prüfsiebe aus unserer Produktion können in 
Kunststoffgehäusen (nur für den Durchmesser 200 mm) oder in 
nichtrostenden Gehäusen aus AK-Legierung geliefert werden. Alle 
Siebe werden nach den höchsten Standards hergestellt, um eine hohe 
Qualität und Genauigkeit des Produkts zu garantieren.

Es sind ebenfalls Siebabdeckungen für den Trockenbetrieb oder mit 
Wasserspülung, Siebbehälter, Zwischenringe aus Kunststoff oder 
nichtrostendender AK-Legierung, Ultraschallreinigungsgeräte zum 
Reinigen von Laborsieben, Probenteiler und viel weiteres Zubehör 
erhältlich, dass für die Siebanalyse nützlich ist.

Prüfsiebe werden einer Kontrolle gemäß den in der Klausel 5.2 
der Norm PN-ISO 3310 genannten Prozeduren unterzogen. 
Jedes Sieb wird gemäß den anspruchsvollsten Prozeduren 
zur Qualitätsgewährleistung unter Verwendung der besten 

mittels optischer Projektion und einer äußerst komplizierten, 
computergestützten Scantechnik geprüft.

Die Vermessung der Maschen und des Siebrahmens gibt die 
Sicherheit, dass unsere Normen bezüglich der Maßgenauigkeit erfüllt 
sind. Erst anschließend stellen wir die Konformitätserklärung aus.

Die Firma MULTISERW-Morek bietet als Produzent von Laborsieben 
ebenfalls die Beurteilung der Übereinstimmung mit der Norm an. Die 
Eichung der Siebe durch das Polnische Zentrum für Akkreditierung 
PCA (ILAC-MRA) bestätigt die Übereinstimmung unserer
Siebe mit den Normen PN-ISO 3310-1 und PN-ISO 3310-2.

Laborsiebe
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Laborsiebe aus nichtrostendem Siebgewebe gemäß PN-ISO 3310-1 / ASTM E11
Maschen-

weite

 ---------- Gehäuse
aus Kunststoff

Gehäuse Gehäuse

Legierung*

Gehäuse
aus Kunststoff

Gehäuse Gehäuse

Legierung*

Gehäuse Gehäuse

3,55 mm 2s-3/3,55/25 2s-3/AL/3,55/25 199,5/3,55/25 2s-3/3,55/50 2s-3/AL/3,55/50 199,5/3,55/50 3s-3/3,55/50 4s-3/3,55/50

3.35 mm (No. 6) 2s-3/3,35/25 2s-3/AL/3,35/25 199,5/3,35/25 2s-3/3,35/50 2s-3/AL/3,35/50 199,5/3,35/50 3s-3/3,35/50 4s-3/3,35/50

3.15 mm 2s-3/3,15/25 2s-3/AL/3,15/25 199,5/3,15/25 2s-3/3,15/50 2s-3/AL/3,15/50 199,5/3,15/50 3s-3/3,15/50 4s-3/3,15/50

3.00 mm** 2s-3/3,00/25 2s-3/AL/3,00/25 199,5/3,00/25 2s-3/3,00/50 2s-3/AL/3,00/50 199,5/3,00/50 3s-3/3,00/50 4s-3/3,00/50

2.8 mm (No. 7) 2s-3/2,80/25 2s-3/AL/2,80/25 199,5/2,80/25 2s-3/2,80/50 2s-3/AL/2,80/50 199,5/2,80/50 3s-3/2,80/50 4s-3/2,80/50

2.5 mm 2s-3/2,50/25 2s-3/AL/2,50/25 199,5/2,50/25 2s-3/2,50/50 2s-3/AL/2,50/50 199,5/2,50/50 3s-3/2,50/50 4s-3/2,50/50

2.36 mm (No.8) 2s-3/2,36/25 2s-3/AL/2,36/25 199,5/2,36/25 2s-3/2,36/50 2s-3/AL/2,36/50 199,5/2,36/50 3s-3/2,36/50 4s-3/2,36/50

2.24 mm 2s-3/2,24/25 2s-3/AL/2,24/25 199,5/2,24/25 2s-3/2,24/50 2s-3/AL/2,24/50 199,5/2,24/50 3s-3/2,24/50 4s-3/2,24/50

2 mm (No.10) 2s-3/2,00/25 2s-3/AL/2,00/25 199,5/2,00/25 2s-3/2,00/50 2s-3/AL/2,00/50 199,5/2,00/50 3s-3/2,00/50 4s-3/2,00/50

1.80 mm 2s-3/1,80/25 2s-3/AL/1,80/25 199,5/1,80/25 2s-3/1,80/50 2s-3/AL/1,80/50 199,5/1,80/50 3s-3/1,80/50 4s-3/1,80/50

1.7 mm (No. 12) 2s-3/1,70/25 2s-3/AL/1,70/25 199,5/1,70/25 2s-3/1,70/50 2s-3/AL/1,70/50 199,5/1,70/50 3s-3/1,70/50 4s-3/1,70/50

1.6 mm 2s-3/1,60/25 2s-3/AL/1,60/25 199,5/1,60/25 2s-3/1,60/50 2s-3/AL/1,60/50 199,5/1,60/50 3s-3/1,60/50 4s-3/1,60/50

1.4 mm (No. 14) 2s-3/1,50/25 2s-3/AL/1,50/25 199,5/1,50/25 2s-3/1,50/50 2s-3/AL/1,50/50 199,5/1,50/50 3s-3/1,50/50 4s-3/1,50/50

1.25 mm 2s-3/1,25/25 2s-3/AL/1,25/25 199,5/1,25/25 2s-3/1,25/50 2s-3/AL/1,25/50 199,5/1,25/50 3s-3/1,25/50 4s-3/1,25/50

1.18 mm (No.16) 2s-3/1,18/25 2s-3/AL/1,18/25 199,5/1,18/25 2s-3/1,18/50 2s-3/AL/1,18/50 199,5/1,18/50 3s-3/1,18/50 4s-3/1,18/50

1 mm (No. 18) 2s-3/1,00/25 2s-3/AL/1,00/25 199,5/1,00/25 2s-3/1,00/50 2s-3/AL/1,00/50 199,5/1,00/50 3s-3/1,00/50 4s-3/1,00/50

900 µm 2s-2/0,900/25 2s-2/AL/0,900/25 199,5/0,900/25 2s-2/0,900/50 2s-2/AL/0,900/50 199,5/0,900/50 3s-2/0,900/50 4s-2/0,900/50

850 µm (No. 20) 2s-2/0,850/25 2s-2/AL/0,850/25 199,5/0,850/25 2s-2/0,850/50 2s-2/AL/0,850/50 199,5/0,850/50 3s-2/0,850/50 4s-2/0,850/50

800 µm 2s-2/0,800/25 2s-2/AL/0,800/25 199,5/0,800/25 2s-2/0,800/50 2s-2/AL/0,800/50 199,5/0,800/50 3s-2/0,800/50 4s-2/0,800/50

710 µm (No. 25) 2s-2/0,710/25 2s-2/AL/0,710/25 199,5/0,710/25 2s-2/0,710/50 2s-2/AL/0,710/50 199,5/0,710/50 3s-2/0,710/50 4s-2/0,710/50

630 µm 2s-2/0,630/25 2s-2/AL/0,630/25 199,5/0,630/25 2s-2/0,630/50 2s-2/AL/0,630/50 199,5/0,630/50 3s-2/0,630/50 4s-2/0,630/50

600 µm (No. 30) 2s-2/0,600/25 2s-2/AL/0,600/25 199,5/0,600/25 2s-2/0,600/50 2s-2/AL/0,600/50 199,5/0,600/50 3s-2/0,600/50 4s-2/0,600/50

500 µm (No. 35) 2s-2/0,500/25 2s-2/AL/0,500/25 199,5/0,500/25 2s-2/0,500/50 2s-2/AL/0,500/50 199,5/0,500/50 3s-2/0,500/50 4s-2/0,500/50

425 µm (No. 40) 2s-2/0,425/25 2s-2/AL/0,425/25 199,5/0,425/25 2s-2/0,425/50 2s-2/AL/0,425/50 199,5/0,425/50 3s-2/0,425/50 4s-2/0,425/50

400 µm 2s-2/0,400/25 2s-2/AL/0,400/25 199,5/0,400/25 2s-2/0,400/50 2s-2/AL/0,400/50 199,5/0,400/50 3s-2/0,400/50 4s-2/0,400/50

355 µm (No. 45) 2s-2/0,355/25 2s-2/AL/0,355/25 199,5/0,355/25 2s-2/0,355/50 2s-2/AL/0,355/50 199,5/0,355/50 3s-2/0,355/50 4s-2/0,355/50

315 µm 2s-2/0,325/25 2s-2/AL/0,325/25 199,5/0,325/25 2s-2/0,325/50 2s-2/AL/0,325/50 199,5/0,325/50 3s-2/0,325/50 4s-2/0,325/50

300 µm (No. 50) 2s-2/0,300/25 2s-2/AL/0,300/25 199,5/0,300/25 2s-2/0,300/50 2s-2/AL/0,300/50 199,5/0,300/50 3s-2/0,300/50 4s-2/0,300/50

250 µm (No. 60) 2s-2/0,250/25 2s-2/AL/0,250/25 199,5/0,250/25 2s-2/0,250/50 2s-2/AL/0,250/50 199,5/0,250/50 3s-2/0,250/50 4s-2/0,250/50

212 µm (No. 70) 2s-2/0,212/25 2s-2/AL/0,212/25 199,5/0,212/25 2s-2/0,212/50 2s-2/AL/0,212/50 199,5/0,212/50 3s-2/0,212/50 4s-2/0,212/50

200 µm 2s-2/0,200/25 2s-2/AL/0,200/25 199,5/0,200/25 2s-2/0,200/50 2s-2/AL/0,200/50 199,5/0,200/50 3s-2/0,200/50 4s-2/0,200/50

180 µm (No. 80) 2s-2/0,180/25 2s-2/AL/0,180/25 199,5/0,180/25 2s-2/0,180/50 2s-2/AL/0,180/50 199,5/0,180/50 3s-2/0,180/50 4s-2/0,180/50

160 µm 2s-2/0,160/25 2s-2/AL/0,160/25 199,5/0,160/25 2s-2/0,160/50 2s-2/AL/0,160/50 199,5/0,160/50 3s-2/0,160/50 4s-2/0,160/50

150 µm (No. 100) 2s-2/0,150/25 2s-2/AL/0,150/25 199,5/0,150/25 2s-2/0,150/50 2s-2/AL/0,150/50 199,5/0,150/50 3s-2/0,150/50 4s-2/0,150/50

125 µm (No. 120) 2s-2/0,125/25 2s-2/AL/0,125/25 199,5/0,125/25 2s-2/0,125/50 2s-2/AL/0,125/50 199,5/0,125/50 3s-2/0,125/50 4s-2/0,125/50

106 µm (No. 140) 2s-2/0,106/25 2s-2/AL/0,106/25 199,5/0,106/25 2s-2/0,106/50 2s-2/AL/0,106/50 199,5/0,106/50 3s-2/0,106/50 4s-2/0,106/50

100 µm 2s-2/0,100/25 2s-2/AL/0,100/25 199,5/0,100/25 2s-2/0,100/50 2s-2/AL/0,100/50 199,5/0,100/50 3s-2/0,100/50 4s-2/0,100/50

90 µm (No. 170) 2s-2/0,090/25 2s-2/AL/0,090/25 199,5/0,090/25 2s-2/0,090/50 2s-2/AL/0,090/50 199,5/0,090/50 3s-2/0,090/50 4s-2/0,090/50

80 µm 2s-2/0,080/25 2s-2/AL/0,080/25 199,5/0,080/25 2s-2/0,080/50 2s-2/AL/0,080/50 199,5/0,080/50 3s-2/0,080/50 4s-2/0,080/50

75 µm (No. 200) 2s-1/0,075/25 2s-1/AL/0,075/25 199,5/0,075/25 2s-1/0,075/50 2s-1/AL/0,075/50 199,5/0,075/50 3s-1/0,075/50 4s-1/0,075/50

63 µm (No. 230) 2s-1/0,063/25 2s-1/AL/0,063/25 199,5/0,063/25 2s-1/0,063/50 2s-1/AL/0,063/50 199,5/0,063/50 3s-1/0,063/50 4s-1/0,063/50

53 µm (No. 270) 2s-1/0,053/25 2s-1/AL/0,053/25 199,5/0,053/25 2s-1/0,053/50 2s-1/AL/0,053/50 199,5/0,053/50 3s-1/0,053/50 4s-1/0,053/50

50 µm 2s-1/0,050/25 2s-1/AL/0,050/25 199,5/0,050/25 2s-1/0,050/50 2s-1/AL/0,050/50 199,5/0,050/50 3s-1/0,050/50 4s-1/0,050/50

45 µm (No. 325) 2s-1/0,045/25 2s-1/AL/0,045/25 199,5/0,045/25 2s-1/0,045/50 2s-1/AL/0,045/50 199,5/0,045/50 3s-1/0,045/50 4s-1/0,045/50

40 µm 2s-1/0,040/25 2s-1/AL/0,040/25 199,5/0,040/25 2s-1/0,040/50 2s-1/AL/0,040/50 199,5/0,040/50 3s-1/0,040/50 4s-1/0,040/50

38 µm (No. 400) 2s-0/0,038/25 2s-0/AL/0,038/25 199,5/0,038/25 2s-0/0,038/50 2s-0/AL/0,038/50 199,5/0,038/50 3s-0/0,038/50 4s-0/0,038/50

32 µm 2s-0/0,032/25 2s-0/AL/0,032/25 199,5/0,032/25 2s-0/0,032/50 2s-0/AL/0,032/50 199,5/0,032/50 3s-0/0,032/50 4s-0/0,032/50

25 µm 2s-0/0,025/25 2s-0/AL/0,025/25 199,5/0,025/25 2s-0/0,025/50 2s-0/AL/0,025/50 199,5/0,025/50 3s-0/0,025/50 4s-0/0,025/50

20 µm 2s-0/0,020/25 2s-0/AL/0,020/25 199,5/0,020/25 2s-0/0,020/50 2s-0/AL/0,020/50 199,5/0,020/50 3s-0/0,020/50 4s-0/0,020/50

* Der Durchmesser der Siebe ist mit denen folgender Hersteller kompatibel: Impact, Retsch, Fritsch, Controls, Infratest, Emel, Eko-Lab, Haver&Boecker
** Sieb nach polnischer Norm
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Laborsiebe aus nichtrostendem perforiertem Blech gemäß PN-ISO 3310-2 / ASTM E11
Maschenweite

 ---------- Gehäuse
aus Kunststoff

Gehäuse Gehäuse

Legierung*

Gehäuse
aus Kunststoff

Gehäuse Gehäuse

Legierung*

Gehäuse Gehäuse

125 mm 2s-4/125,0/25 2s-4/AL/125,0/25 199,5/125,0/25 2s-4/125,0/50 2s-4/AL/125,0/50 199,5/125,0/50 3s-4/125,0/50 4s-4/125,0/50

106 mm 2s-4/106,0/25 2s-4/AL/106,0/25 199,5/106,0/25 2s-4/106,0/50 2s-4/AL/106,0/50 199,5/106,0/50 3s-4/106,0/50 4s-4/106,0/50

100 mm (4”) 2s-4/100,0/25 2s-4/AL/100,0/25 199,5/100,0/25 2s-4/100,0/50 2s-4/AL/100,0/50 199,5/100,0/50 3s-4/100,0/50 4s-4/100,0/50

90 mm (3-½”) 2s-4/90,00/25 2s-4/AL/90,00/25 199,5/90,00/25 2s-4/90,00/50 2s-4/AL/90,00/50 199,5/90,00/50 3s-4/90,00/50 4s-4/90,00/50

80 mm 2s-4/80,00/25 2s-4/AL/80,00/25 199,5/80,00/25 2s-4/80,00/50 2s-4/AL/80,00/50 199,5/80,00/50 3s-4/80,00/50 4s-4/80,00/50

75 mm (3”) 2s-4/75,00/25 2s-4/AL/75,00/25 199,5/75,00/25 2s-4/75,00/50 2s-4/AL/75,00/50 199,5/75,00/50 3s-4/75,00/50 4s-4/75,00/50

63 mm (2-½”) 2s-4/63,00/25 2s-4/AL/63,00/25 199,5/63,00/25 2s-4/63,00/50 2s-4/AL/63,00/50 199,5/63,00/50 3s-4/63,00/50 4s-4/63,00/50

56 mm 2s-4/56,00/25 2s-4/AL/56,00/25 199,5/56,00/25 2s-4/56,00/50 2s-4/AL/56,00/50 199,5/56,00/50 3s-4/56,00/50 4s-4/56,00/50

53 mm (2.12”) 2s-4/53,00/25 2s-4/AL/53,00/25 199,5/53,00/25 2s-4/53,00/50 2s-4/AL/53,00/50 199,5/53,00/50 3s-4/53,00/50 4s-4/53,00/50

50 mm (2”) 2s-4/50,00/25 2s-4/AL/50,00/25 199,5/50,00/25 2s-4/50,00/50 2s-4/AL/50,00/50 199,5/50,00/50 3s-4/50,00/50 4s-4/50,00/50

45 mm (1-¾”) 2s-4/45,00/25 2s-4/AL/45,00/25 199,5/45,00/25 2s-4/45,00/50 2s-4/AL/45,00/50 199,5/45,00/50 3s-4/45,00/50 4s-4/45,00/50

40 mm 2s-4/40,00/25 2s-4/AL/40,00/25 199,5/40,00/25 2s-4/40,00/50 2s-4/AL/40,00/50 199,5/40,00/50 3s-4/40,00/50 4s-4/40,00/50

37.5 mm (1-½”) 2s-4/37,50/25 2s-4/AL/37,50/25 199,5/37,50/25 2s-4/37,50/50 2s-4/AL/37,50/50 199,5/37,50/50 3s-4/37,50/50 4s-4/37,50/50

31.5 mm (1-¼”) 2s-4/31,50/25 2s-4/AL/31,50/25 199,5/31,50/25 2s-4/31,50/50 2s-4/AL/31,50/50 199,5/31,50/50 3s-4/31,50/50 4s-4/31,50/50

28 mm 2s-4/28,00/25 2s-4/AL/28,00/25 199,5/28,00/25 2s-4/28,00/50 2s-4/AL/28,00/50 199,5/28,00/50 3s-4/28,00/50 4s-4/28,00/50

26.5 mm (1.06”) 2s-4/26,50/25 2s-4/AL/26,50/25 199,5/26,50/25 2s-4/26,50/50 2s-4/AL/26,50/50 199,5/26,50/50 3s-4/26,50/50 4s-4/26,50/50

25 mm (1”) 2s-4/25,00/25 2s-4/AL/25,00/25 199,5/25,00/25 2s-4/25,00/50 2s-4/AL/25,00/50 199,5/25,00/50 3s-4/25,00/50 4s-4/25,00/50

22.4 mm (7/8”) 2s-4/22,40/25 2s-4/AL/22,40/25 199,5/22,40/25 2s-4/22,40/50 2s-4/AL/22,40/50 199,5/22,40/50 3s-4/22,40/50 4s-4/22,40/50

20 mm 2s-4/20,00/25 2s-4/AL/20,00/25 199,5/20,00/25 2s-4/20,00/50 2s-4/AL/20,00/50 199,5/20,00/50 3s-4/20,00/50 4s-4/20,00/50

19 mm (¾”) 2s-4/19,00/25 2s-4/AL/19,00/25 199,5/19,00/25 2s-4/19,00/50 2s-4/AL/19,00/50 199,5/19,00/50 3s-4/19,00/50 4s-4/19,00/50

18 mm 2s-4/18,00/25 2s-4/AL/18,00/25 199,5/18,00/25 2s-4/18,00/50 2s-4/AL/18,00/50 199,5/18,00/50 3s-4/18,00/50 4s-4/18,00/50

16 mm (5/8”) 2s-4/16,00/25 2s-4/AL/16,00/25 199,5/16,00/25 2s-4/16,00/50 2s-4/AL/16,00/50 199,5/16,00/50 3s-4/16,00/50 4s-4/16,00/50

14 mm 2s-4/14,00/25 2s-4/AL/14,00/25 199,5/14,00/25 2s-4/14,00/50 2s-4/AL/14,00/50 199,5/14,00/50 3s-4/14,00/50 4s-4/14,00/50

13.2 mm (.530”) 2s-4/13,20/25 2s-4/AL/13,20/25 199,5/13,20/25 2s-4/13,20/50 2s-4/AL/13,20/50 199,5/13,20/50 3s-4/13,20/50 4s-4/13,20/50

12.8 mm 2s-4/12,80/25 2s-4/AL/12,80/25 199,5/12,80/25 2s-4/12,80/50 2s-4/AL/12,80/50 199,5/12,80/50 3s-4/12,80/50 4s-4/12,80/50

12.5 mm (½”) 2s-4/12,50/25 2s-4/AL/12,50/25 199,5/12,50/25 2s-4/12,50/50 2s-4/AL/12,50/50 199,5/12,50/50 3s-4/12,50/50 4s-4/12,50/50

11.2 mm (7/16”) 2s-4/11,20/25 2s-4/AL/11,20/25 199,5/11,20/25 2s-4/11,20/50 2s-4/AL/11,20/50 199,5/11,20/50 3s-4/11,20/50 4s-4/11,20/50

11 mm 2s-4/11,00/25 2s-4/AL/11,00/25 199,5/11,00/25 2s-4/11,00/50 2s-4/AL/11,00/50 199,5/11,00/50 3s-4/11,00/50 4s-4/11,00/50

10 mm 2s-4/10,00/25 2s-4/AL/10,00/25 199,5/10,00/25 2s-4/10,00/50 2s-4/AL/10,00/50 199,5/10,00/50 3s-4/10,00/50 4s-4/10,00/50

9.5 mm (3/8”) 2s-4/9,50/25 2s-4/AL/9,50/25 199,5/9,50/25 2s-4/9,50/50 2s-4/AL/9,50/50 199,5/9,50/50 3s-4/9,50/50 4s-4/9,50/50

9 mm 2s-4/9,00/25 2s-4/AL/9,00/25 199,5/9,00/25 2s-4/9,00/50 2s-4/AL/9,00/50 199,5/9,00/50 3s-4/9,00/50 4s-4/9,00/50

8 mm (5/16”) 2s-4/8,00/25 2s-4/AL/8,00/25 199,5/8,00/25 2s-4/8,00/50 2s-4/AL/8,00/50 199,5/8,00/50 3s-4/8,00/50 4s-4/8,00/50

7.1 mm 2s-4/7,10/25 2s-4/AL/7,10/25 199,5/7,10/25 2s-4/7,10/50 2s-4/AL/7,10/50 199,5/7,10/50 3s-4/7,10/50 4s-4/7,10/50

6.7 mm (.265”) 2s-4/6,70/25 2s-4/AL/6,70/25 199,5/6,70/25 2s-4/6,70/50 2s-4/AL/6,70/50 199,5/6,70/50 3s-4/6,70/50 4s-4/6,70/50

6.3 mm (¼”) 2s-4/6,30/25 2s-4/AL/6,30/25 199,5/6,30/25 2s-4/6,30/50 2s-4/AL/6,30/50 199,5/6,30/50 3s-4/6,30/50 4s-4/6,30/50

5.6 mm (No. 3-½”) 2s-4/5,60/25 2s-4/AL/5,60/25 199,5/5,60/25 2s-4/5,60/50 2s-4/AL/5,60/50 199,5/5,60/50 3s-4/5,60/50 4s-4/5,60/50

5 mm 2s-4/5,00/25 2s-4/AL/5,00/25 199,5/5,00/25 2s-4/5,00/50 2s-4/AL/5,00/50 199,5/5,00/50 3s-4/5,00/50 4s-4/5,00/50

4.75 mm (No. 4) 2s-4/4,75/25 2s-4/AL/4,75/25 199,5/4,75/25 2s-4/4,75/50 2s-4/AL/4,75/50 199,5/4,75/50 3s-4/4,75/50 4s-4/4,75/50

4 mm (No. 5) 2s-4/4,00/25 2s-4/AL/4,00/25 199,5/4,00/25 2s-4/4,00/50 2s-4/AL/4,00/50 199,5/4,00/50 3s-4/4,00/50 4s-4/4,00/50

Laborsiebe für Getreide nach PN-ISO 5223
Maschenweite Bestimmungszweck

 ---------- Kunststoffgehäuse  ----------

0,70 x 20,00 PS/0,70x20,00/50 PS/AL/0,70x20,00/50 Raps

1,00 x 20,00 PS/1,00x20,00/50 PS/AL/1,00x20,00/50 Alle Getreidesorten

1,60 x 20,00 PS/1,60x20,00/50 PS/AL/1,60x20,00/50 Roggen, Gerste

1,70 x 20,00 PS/1,70x20,00/50 PS/AL/1,70x20,00/50 Triticale, Weizen

1,80 x 20,00 PS/1,80x20,00/50 PS/AL/1,80x20,00/50 Weizen

1,80 x 25,00 PS/1,80x25,00/50 PS/AL/1,80x25,00/50 Hafer

1,90 x 20,00 PS/1,90x20,00/50 PS/AL/1,90x20,00/50 Hartweizen

2,00 x 20,00 PS/2,00x20,00/50 PS/AL/2,00x20,00/50 Weizen

2,20 x 20,00 PS/2,20x20,00/50 PS/AL/2,20x20,00/50 Gerste

2,20 x 25,00 PS/2,20x25,00/50 PS/AL/2,20x25,00/50 Mälzereigerste

2,50 x 20,00 PS/2,50x20,00/50 PS/AL/2,50x20,00/50 Weizen

2,50 x 25,00 PS/2,50x25,00/50 PS/AL/2,50x25,00/50 Mälzereigerste

2,80 x 20,00 PS/2,80x20,00/50 PS/AL/2,80x20,00/50 Weizen

2,80 x 25,00 PS/2,80x25,00/50 PS/AL/2,80x25,00/50 Mälzereigerste

3,50 x 20,00 PS/3,50x20,00/50 PS/AL/3,50x20,00/50 Alle Getreidesorten

4,00 x 25,00 PS/4,00x25,00/50 PS/AL/4,00x25,00/50 Hafer

Ø 1,40 PO/1,40/50 PO/AL/1,40/50 Reis

Ø 2,80 PO/2,80/50 PO/AL/2,80/50 Raps

Ø 3,25 PO/3,25/50 PO/AL/3,25/50 Buchweizen

Ø 4,50 PO/4,50/50 PO/AL/4,50/50 Mais

Ø 5,00 PO/5,00/50 PO/AL/5,00/50 Buchweizen

Stabsiebe gemäß PN-EN 933-3
Maschenweite

 ----------

 =50.00mm P/3s-4/50,00/50 PK/3s-4/50,00/75

 =40.00mm P/3s-4/40,00/50 PK/3s-4/40,00/75

 =31.50mm P/3s-4/31,50/50 PK/3s-4/31,50/75

 =25.00mm P/3s-4/25,00/50 PK/3s-4/25,00/75

 =20.00mm P/3s-4/20,00/50 PK/3s-4/20,00/75

 =16.00mm P/3s-4/16,00/50 PK/3s-4/16,00/75

 =12.50mm P/3s-4/12,50/50 PK/3s-4/12,50/75

 =10.00mm P/3s-4/10,00/50 PK/3s-4/10,00/75

 =8.00mm P/3s-4/8,00/50 PK/3s-4/8,00/75

 =7.20mm P/3s-4/7,20/50 PK/3s-4/7,20/75

 =6.30mm P/3s-4/6,30/50 PK/3s-4/6,30/75

 =5.00mm P/3s-4/5,00/50 PK/3s-4/5,00/75

 =4.00mm P/3s-4/4,00/50 PK/3s-4/4,00/75

 =3.15mm P/3s-3/3,15/50 PK/3s-3/3,15/75

 =2.50mm P/3s-3/2,500/50 PK/3s-3/2,500/75

* Der Durchmesser der Siebe ist mit denen folgender Hersteller kompatibel: Impact, Retsch, Fritsch, Controls, Infratest, Emel, Eko-Lab, Haver&Boecker
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Gießerei

Laborsiebmaschine Typ LPzE-2e

ANWENDUNG

Bei der LPzE-2e handelt es sich um eine Siebmaschine für Siebe 
mit einem Durchmesser von 199 bis 225 mm. Die Siebmaschine 
kann für die Trocken- oder Nassanalyse von maximal 1,5 kg 
Schüttgut verwendet werden. Hierbei handelt es sich um die kleinste 
Laborsiebmaschine mit elektromagnetischem Antrieb der Firma 
MULTISERW-Morek.
Direkt über das Bedienfeld können Siebdauer sowie 
Schwingungsintervall und -amplitude eingestellt und gespeichert 
werden, um wiederholbare Ergebnisse bei der Siebanalyse zu erhalten.

VORTEILE

• Speicher für 10 Programme
• Niedriger Geräuschpegel
• Solide und einfach zu bedienen
• Die Prüfsiebe können mithilfe des Systems regulierbarer 

Spannbänder leicht ausgewechselt werden

Arbeitsdurchmesser des Siebs 193 mm

Arbeitshöhe des Siebs 25 lub 50 mm

Probenmasse 0 - 1500 g

Amplitude / Vertikal-Drehschwingung/ 0 - 2,5 mm

Konstante Schwingungsfrequenz 50 Hz

Betriebsdauer - einstellbar 0 - 60 min

Gewicht 25 kg

Stromversorgung 230 V

Maschenweite in mm Technische Daten

Ein Satz von Analysensiebe nach  PN
Siebabdeckung Ps, 1,60; 0,800; 0,630; 0,400; 0,315; 0,200; 
0,160; 0,100; 0,071; 0,056 mm; Siebbehälter Zs

Durchmesser: 200 mm
Höhe: 25 mm

Siebrahmen - Rostfrei
Rostfreier Stahl mit Drahtgewebe

Ein Satz von Analysensiebe nach   DIN
Siebabdeckung Ps, 1,40; 1,000; 0,710; 0,500; 0,355; 0,250; 
0,180; 0,125; 0,090; 0,063, Siebbehälter Zs

Ein Satz von Analysensiebe nach   GOST
Siebabdeckung Ps; 2,50; 1,60; 1,00; 0,630; 0,400; 0,315; 0,200; 
0,160; 0,100; 0,063; 0,050 mm; Siebbehälter Zs

TECHNISCHE DATEN

Artikel-Nr.

LPzE-2e Laborsiebmaschine für Siebe Ø100 und 200 mm

LPzE-2s-ZM1 Siebabdeckung für Trockensiebung

LPzE-HB-ZM1 HB-Siebabdeckung für Trockensiebung

LPzE-2s-ZM2 Siebabdeckung für Nasssiebung

LPzE-HB-ZM2 HB-Siebabdeckung für Nasssiebung

LPzE-2/Zs/25

LPzE-2/Zs/50 Siebbehälter für Trockensiebung (Kunststoff) - hoch

LPzE-2/Zs/AL/25

LPzE-2/Zs/AL/50 Siebbehälter für Trockensiebung (Ak) - hoch

199,5/Zs HB-Siebbehälter für Trockensiebung (Ak)

LPzE-2/Zm/25

LPzE-2/Zm/50 Siebbehälter für Nasssiebung (Kunststoff) - hoch

LPzE-2/Zm/AL/25

LPzE-2/Zm/AL/50 Siebbehälter für Nasssiebung (Ak) - hoch

199,5/Zm HB-Siebbehälter für Nasssiebung (Ak)

LPzE-2s-ZM3 Ein Satz von Analysensiebe nach PN

LPzE-2s-ZM4 Ein Satz von Analysensiebe nach DIN

LPzE-2s-ZM5 Ein Satz von Analysensiebe nach GOST
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Siebmaschine LPzB-2e

Schallschutzschränke

Software

Gießerei

ANWENDUNG

Die Firma MULTISERW-Morek bietet seit längerer Zeit 
Schallschutzschränke an, die der Reduzierung des während 
des Betriebs von Siebmaschinen unter Laborbedingungen 
entstehenden Geräuschpegels dienen. Auf Grundlage 
unserer Erfahrung haben wir Schränke entwickelt, die 
den Lärm im Vergleich zu offenen Bedingungen um ein 
Vielfaches verringern. Die 50 mm starkem Stahlwände 
sind mit einem speziellen Schallschutzschaum gefüllt. 
Auf speziellen Wunsch des Kunden kann die Tür der 
Kabine mit einem Fenster ausgerüstet werden, durch 
das der Siebungsprozess verfolgt werden kann.

ANWENDUNG

Siebanalysen und Untersuchungen der Korngrößenverteilung 
durchgeführt werden. Das Programm soll im Wesentlichen 
die Durchführung der Untersuchungen vereinfachen, 
effektiver gestalten und soweit wie möglich verkürzen und 
gleichzeitig die Möglichkeit bieten, Messdaten zu sammeln, 
Messserien zu erstellen und die Daten in Form von Berichten 
und Diagrammen zu vergleichen und zu präsentieren.

ANWENDUNG

Die pneumatische Siebmaschine LPzB-2e wird 
insbesondere zum Sieben von sehr leichtem Material mit 
kleiner Teilchengröße verwendet, die eine wirkungsvolle 
Verteilung erfordern. Die Maschine verfügt über einen 
Speicher für 10 Programme mit beliebigen Werten für die 
einstellbaren Parameter, wie Siebdauer, Intervall, Unterdruck 
in kPa, Leistungswert in %. Die automatische Regelung des 
Unterdrucks garantiert wiederholbare und glaubwürdige 
Ergebnisse. Einer der Betriebsarten ermöglicht ebenfalls 
die Durchführung von Siebungen bei manuell geregeltem 
Unterdruck in einem Leistungsbereich von 0 - 100 %.
Die moderne Konstruktion, das bewährte 
Luftverteilungssystem mit drehbaren Düsen, der automatisch 
oder manuell geregelte Unterdruck sowie die Möglichkeit des 
Einsatzes von Sieben mit einer Höhe von 25 mm machen die 
pneumatische Siebtechnik noch perfekter.

Untersuchung von Formsand. 
Korngrößenbestimmung von Bentonit.

Untersuchung der geometrischen 
Eigenschaften von Zuschlagstoffen. Bewertung des Gehalts 
an kleinen Partikeln. Korngrößenverteilung von Füllstoffen 
(Luftstrahlsiebung).

Arbeitsdurchmesser des Siebs 193 mm

Arbeitshöhe des Siebs 25 mm

Probenmasse 0 - 100 g

Betriebsdruck - einstellbar 0 - 10 kPa

Konstante Schwingungsfrequenz 50 Hz

Betriebsdauer - einstellbar 0 - 60 min

Gewicht ~10 kg

Abmessungen Ø 270 x 430 mm

Stromversorgung 230 V

TECHNISCHE DATEN

Artikel-Nr.

Artikel-Nr.

Artikel-Nr.

LPzB-2e Pneumatische Siebmaschine für Siebe mit Ø200 mm

LPzB-2e-ZM1 Filterabdeckung

LPzB-2e-ZM2 Filterbehälter

Es besteht die Möglichkeit, Schallschutzschränke
mit vom Kunden gewünschten Abmessungen auszuführen.

Die Siebe müssen einzeln bestellt werden.

SzE-2e für Siebmaschinen vom Typ LPzE-2e und LPzE-3e

SzE-4e für Siebmaschinen vom Typ LPzE-3e und LPzE-4e

MMK Software für die Siebanalyse
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Sandprobennehmer

Wirbler

ANWENDUNG

Mit dem Sandprobennehmer lassen sich (Form)sandproben 
entnehmen. Das Probegewicht beträgt maximal 1,2 kg 
(Volumen 0,9 dcm3).

ANWENDUNG

Mit dem Wirbler lassen sich Mineralpartikel /Bindemittel mit einer 
Korngröße von weniger als 0,02 mm, die im Formsand vorhanden 
sind, abscheiden und anteilmäßig bestimmen.

Kapazität 0,9 dm3

Gewicht 2,5 kg

Abmessungen Ø 50 x 130 cm

Drehzahl 2850 U/min

Inhalt 1000 ml

Leistung 200 W

Spannung 230 V, 50 Hz

Gewicht 5 kg

Abmessungen 20 x 30 x 70 cm

TECHNISCHE DATEN

TECHNISCHE DATEN

Artikel-Nr.

Artikel-Nr.

LZ Sandprobennehme

LSz-2 Wirbler

LSz-2/w Wirblerzubehör  /komplett/

LSz-2-203 Becherglas

LSz-2-018 Siphon

Gießerei
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Labor-Knetmischer

Labor-Knetmischer zur Harzumhüllung von Gießsand

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Der Labor-Knetmischer dient zur Harzumhüllung von Gießsand.

ANWENDUNG

Mit dem Labor-Knetmischer lassen sich folgende Arbeiten 
durchführen: Form- und Kernsande zubereiten,  Sand mit Harz 
umhüllen, Keramikstoffe mit einer Härte von weniger als 5 (nach der 
Mohs-Skala) zerkleinern und mahlen.

Zulässiger Füllstand 6 kg

Rollenbreite 70 mm 

Gewicht Rolle im Kopf I und II 11,5 kg 

Gewicht Rolle im Kopf III 30 kg 

Einstellbereich Anpressdruck 115 - 330 N

Volumen Wasserbehälter 0,3 dm3

Umdrehungen Rührwerk 30-160  obr/min 

Spannung 230 V, 50 Hz

Betriebsart manuell oder automatisch

Abmessungen 72 x 55 x 120 cm

Gewicht 180 kg

Inhalt ~6 kg

Umdrehungen Rührwerk 30 - 160 U/min

Temperatur Mischbehälter einstellbar

Leistung ~3800 W

Spannung 230 V, 50Hz

Gewicht 180 kg

Abmessungen 72x 55 x100 cm

TECHNISCHE DATEN

TECHNISCHE DATEN

Artikel-Nr.

Artikel-Nr.

LM-4e Labor-Knetmischer zur Harzumhüllung von Gießsand

LM-2e Labor-Knetmischer

LM-2e/w Labor-Knetmischerzubehör

LM-2e-019 Trichter

Gießerei
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Kernsandmischer

Labormischer

ANWENDUNG

Kernsandmischer RN10 sind hochwertige professionelle Laborgeräte 
mit planetenähnlich rotierendem Werkzeugteil. Diese einzigartige 
Arbeitsweise besteht darin, dass sich das Werkzeug sowohl 
um die starr montierte Schüssel als auch um die eigene Achse 
dreht. Ausgerüstet sind sie mit energiesparenden Motoren, einem 
Sicherheitsschalter sowie einer Uhr zur Einstellung der Mischzeit. 
Dank stetiger Drehzahlregelung kann die Mischgeschwindigkeit 
auf 110 bis 460 Umdrehungen pro Minute eingestellt werden. Die 
massive Metallkonstruktion sorgt für Zuverlässigkeit, Dauerhaftigkeit 
und Stabilität. Der direkte Antrieb ohne Riemen oder Ketten garantiert 
eine geräuscharme Arbeit.

ANWENDUNG

Anforderungen der Mischprozesse angepasst werden.
Drehender Mischbehälter, der das Mischgut in den Bereich der 
Mischwerkzeuge befördert.
Ein oder mehrere exzentrisch angeordnete Mischwerkzeuge, deren 
Drehrichtung und Geschwindigkeit an die jeweilige Anwendung 
optimal angepasst werden kann.

Umdrehungen Rührwerk 110 - 460 U/min

Leistung 750 W

Spannung 230 V, 50 Hz

Gewicht 110 kg

Abmessungen 40 x 70 x 110 cm

Inhalt ~18 l

Umdrehungen Rührwerk einstellbar

Umdrehungen Schüsseln einstellbar

Spannung 230 V, 50 Hz

Gewicht 120 kg

TECHNISCHE DATEN

TECHNISCHE DATEN

Artikel-Nr.

Artikel-Nr.

RN10 Kernsandmischer

RN-10P Kernsandmischer – mit Flachrührer Positionierungssystem

RN10/m-001 Edelstahlschüssel 10l

RN/m10 Flachrührer, Edelstahl

LM-3e Labormischer

Gießerei
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Rammapparat

Rammapparat

ANWENDUNG

Mit dem manuellen Rammapparat lassen sich Labor-Formstücke 
aus Formstoffen herstellen, die zur Untersuchung von 
Formsandeigenschaften dienen. 

ANWENDUNG

Mit dem halbautomatischen Rammapparat lassen sich Labor-
Formstücke aus Formstoffen herstellen, die zur Untersuchung von 
Formsandeigenschaften dienen.

Nenngewicht Rammgewicht 6,667 kg  (6,350 kg GOST)

Fallhöhe Rammgewicht 50,3 mm (50,00 mm GOST)

Nennarbeit Verdichtung  
(3 Rammgewichtschläge)

9,80 J (9,34 J GOST)

Gewicht 45 kg

Abmessungen 26 x 40 x 60 cm 

Nenngewicht Rammgewicht 6,667 kg  (6,350 kg GOST)

Fallhöhe Rammgewicht 50,3mm (50,00 mm GOST)

Nennarbeit Verdichtung  
(3 Rammgewichtschläge)

9,80 J (9,34 J GOST)

Spannung 230 V, 50 Hz

Leistung 200 W

Gewicht 48 kg

Abmessungen 26 x 40 x 60 cm 

TECHNISCHE DATEN

TECHNISCHE DATEN

Artikel-Nr.

Artikel-Nr.

LU-1 Rammapparat – manuell, PN/DIN

LU-1r Rammapparat – manuell, GOST

LU-1/w Rammapparatzubehör, PN/DIN - komplett

LU-1/wr Rammapparatzubehör, GOST - komplett

LU/LUA-ws Holzunterbar /Szabotte/

LUA-2e Halbautomatischer Rammapparat, PN/DIN

LUA-2er Halbautomatischer Rammapparat, GOST

LU-1/w Rammapparatzubehör, PN/DIN - komplett

LU-1/wr Rammapparatzubehör, GOST - komplett

LU/LUA-ws Holzunterbar /Szabotte/

Gießerei

LU-1/w



tel. +48 33 879 21 72

Prüfgeräte für Form- und Kernsande

12

Verdichtbarkeitsprüfapparat

ANWENDUNG

Mit dem Verdichtbarkeitsprüfapparat lässt sich die Qualität von 
Formsanden zum Hochdruckpressformen feststellen. Mit dem Apparat 
lassen sich folgende Arbeiten durchführen:
• Gewalzte Formstücke mit vorgegebenem Anpressdruck 

herstellen.
• Verdichtbarkeit von Formsanden mit einem Anpressdruck von 

100 N/cm2 bestimmen.
• Die Messung der Druckfestigkeit, Bereich bis 500 N/cm2

Als Sonderausstattung des Verdichtbarkeitsprüfapparats gilt die 
Vorrichtung zur Bestimmung der Schüttdichte von Formsanden und 
Schüttgütern.

Abmessungen Formstück Ø 50 x 50 mm 

Verdichtbarkeitsbereich 20 - 80 %

Max. Anpressdruck 5 MPa (500,0 N/cm2) 

Verdichtungsgeschwindigkeit 20 s oder beliebig

Volumen Ölbehälter 4,2 l

Leistung 200 W

Spannung 230 V, 50 Hz

Abmessungen 30 x 58 x 42 cm

Gewicht 70 kg

TECHNISCHE DATEN

Artikel-Nr.

LPr-2e Verdichtbarkeitsprüfapparat

LPr-2e/w Zubehör /komplett/ 

LPr-2e/w1 Sandmühle

LPr-2e/w2 Vorrichtung zur Bestimmung der Schüttdichte

LPr-2e/w3-004 Messhülse

LPr-2e/w3-001 Gestell Hülse zur Verdichtbarkeitsprüfung

LPr-2e/w3-002 Gestell Hülse zur Formstückherstellung

LPr-2e/w1

LPr-2e/w2 

Gießerei



LPiR-3e/w1

LPiR-3e/w3
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Durchlässigkeitsapparat

Nasszugfestigkeitsprüfapparat

ANWENDUNG

Mit dem Apparat lässt sich die Durchlässigkeit von Formstoffen 
(z. B. nassen, trockenen und erhärteten Form- und Kernsanden, 
Quarzsanden usw.) messen. Das Gerät ist mit einem RS232-
Anschluss ausgestattet, so dass es an einen PC zur Erfassung, 
Archivierung oder Bearbeitung der Daten angeschlossen werden kann.

ANWENDUNG

Mit dem Apparat lässt sich die Probe vorbereiten und die 
Nasszugfestigkeit bestimmen. Das Gerät ist mit einem RS232-
Anschluss ausgestattet, so dass es an einen PC zur Erfassung, 
Archivierung oder Bearbeitung der Daten angeschlossen werden kann. 

Probeabmessungen Ø 50 x 50 mm 

Betriebsdruck 980 Pa (100 mm H2O) 

Messbereich in 
Durchlässigkeitseinheiten 2  
(10-8 m/Pa * s)

für Düse Ø 0,5 mm 2 - 80 j.p.

für Düse Ø 1,5 mm 70 - 4000 j.p.

Abmessungen 42 x 32 x 26 cm

Spannung 230 V, 50 Hz

Gewicht 17 kg

Messbereich 0 - 999,0 N/cm2 

Durchwärmungstemperatur 100,0 - 350,0 °C 

Durchwärmungszeit 0 - 9,50 min 

Leistung ~500 W 

Spannung 230 V, 50 Hz

Abmessungen 30 x 35 x 60 cm

Gewicht 20 kg

TECHNISCHE DATEN

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Artikel-Nr.

Artikel-Nr.

LRP1 Nasszugfestigkeitsprüfapparat

LRP/w Apparatzubehör - komplett

LRP/K Kalibrierungssatz

LPiR-3e Durchlässigkeitsapparat

LPiR-3e/w1 Zubehör für Durchlässigkeit an Formschlichte

LPiR-3e/w3 Zubehör - Kalibrierhülsen

LPiR-3e/w4 Kalibrierungssatz

Gießerei



LRu-2e/w
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Gießerei

Universalfestigkeitsprüfapparat 0-3360 N/cm2

ANWENDUNG

Mit dem Apparat lässt sich die Festigkeit von nassen, trockenen und 
erhärteten Labor-Formstücken aus Form- und Kernsanden messen. 
Folgende Festigkeiten können geprüft werden: Druck-, Scher-, 
Spalt-, Doppelscher-, Zug- und Biegefestigkeit; außerdem kann der 
Durchbiegungswinkel ermittelt werden. Die vom Apparat kommenden 
Daten können an einen PC übertragen und dort analysiert werden.

 
Als Sonderzubehör für den Apparat LRu-2e gibt es das 
Grünzugfestigkeitsmessgerät LRuW für gewalzte Formstücke aus 
Form- und Kernsanden mit einem 2 Messbereich von 0 - 3,3 N/cm2.

Antrieb elektrisch

Steuerung halbautomatisch

Lineare Geschwindigkeit 
2 Anpressdruckzuwachs

0,25 N/cm2 

Abmessungen 78 x 29 x 30 cm 

Leistung ~100 W

Spannung 230 V, 50 Hz

Gewicht 86 kg

TECHNISCHE DATEN

Artikel-Nr.

LRu-2e Universalfestigkeitsprüfapparat nach PN/DIN

LRu-2er Universalfestigkeitsprüfapparat nach GOST

LRu-2e/w Apparatzubehör, PN/DIN - komplett 

LRu-2e/wr Apparatzubehör, GOST - komplett

LRu-K Kalibrierungssatz

LRu-W Grünzugfestigkeitsmessgerät

Druckfestigkeit Standard

RcI Support B 0 - 22,40 N/cm2 

PN/EN/DIN/GOSTRcII Support A 10 - 67,20 N/cm2

RcIII Support R 30 - 200 N/cm2

Scherfestigkeit Standard

RtI Support B 0 - 17,4 N/cm2

PN/EN/DIN/GOSTRtII Support A 10 - 52,60 N/cm2

RtIII Support R 30 - 156 N/cm2

Biegefestigkeit Standard

Rg1 Support B 0 - 870 N/cm2

PN/EN/DIN

Rg2 Support A 500 - 2640 N/cm2

RgS Support D 0 - 3300 N/cm2

Rg7 Support B 0 - 3300 N/cm2

RgS 7 Support D 0 - 1300 N/cm2

Rg8 Support B 0 - 2500 N/cm2

RgS 8 Support D 0 - 1000 N/cm2

Rg1G Support B 0 - 705 N/cm2

GOST
Rg2G Support A 500 - 2100 N/cm2

Standard

RtI Support B 0 - 11,20 N/cm2

PN/EN/DIN/GOSTRtII Support A 5 - 33,60 N/cm2

RttIII Support R 10 - 100 N/cm2

Standard

RpI Support B 0 - 17,4 N/cm2

PN/EN/DIN/GOSTRpII Support A 10 - 52,60 N/cm2

RpIII Support R 30 - 156 N/cm2

Zugfestigkeit Standard

RmI Support F 0 - 130 N/cm2

PN/EN/DIN
RmII Support E 80 - 260 N/cm2

RmIG Support F 0 - 105 N/cm2

GOST
RmIIG Support E 80 - 210 N/cm2

Grünzugfestigkeit Standard

Rmw Support P 0 - 3,3 N/cm2 PN/EN/DIN/GOST

MESSBEREICHE

LRuW
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Gießerei

Universalfestigkeitsprüfapparat 0-6000 N/cm2

ANWENDUNG

Mit dem Apparat lässt sich die Festigkeit von genormten nassen, 
trockenen und chemisch erhärteten Proben von Form- und Kernsanden 
nach PN 83 H-11073 / EN messen. Die vom Apparat kommenden 
Daten können an einen PC übertragen und dort analysiert werden.

Antrieb elektrisch 

Steuerung halbautomatisch

Lineare Geschwindigkeit 
2 Anpressdruckzuwachs

0,25 N/cm2 

Abmessungen 78 x 40 x 60 cm

Leistung 100 W 

Spannung 230 V, 50 Hz 

Gewicht 150 kg

TECHNISCHE DATEN

Artikel-Nr.

LRuE-2e Universalfestigkeitsprüfapparat nach PN/DIN

LRuE-2er Universalfestigkeitsprüfapparat nach GOST

LRuE-2e/w Apparatzubehör, PN/DIN - komplett 

LRuE-2e/wr Apparatzubehör, GOST - komplett

LRu-K Kalibrierungssatz

LRu-W Grünzugfestigkeitsmessgerät

Druckfestigkeit Standard

RcI 0 - 7,5 N/cm2

PN/EN/DIN/GOST

RcII 5,4 - 15,0 N/cm2

RcIII 9,0 - 75,0 N/cm2

RcIV 54,0 - 150,0 N/cm2

RcV 90,0 - 250,0 N/cm2

RcVI 180,0 - 500,0 N/cm2

Scherfestigkeit Standard

RtI 0 - 6,0 N/cm2

PN/EN/DIN/GOST

RtII 4,5 - 12,0 N/cm2

RtIII 9,0 - 60,0 N/cm2

RtIV 45,0 - 120,0 N/cm2

RtV 90,0 - 200,0 N/cm2

RtVI 150,0 - 400,0 N/cm2

Biegefestigkeit Standard

RgI 0,0 - 300,0 N/cm2

PN/EN/DIN/GOST
RgII 225,0 - 600,0 N/cm2

RgIII 450,0 - 3000,0 N/cm2

RgIV 2250,0 - 6000,0 N/cm2

RgIG 0,0 - 215,0 N/cm2

GOST
RgIIG 100,0 - 430,0 N/cm2

RgIIIG 200,0 - 2150,0 N/cm2

RgIVG 400,0 - 4300,0 N/cm2

Zugfestigkeit Standard

RmI 0 - 100,0 N/cm2

PN/EN/DIN/GOST
RmII 75,0 - 200,0 N/cm2

RmIII 90,0 - 250,0 N/cm2

RmIV 180,0 - 500,0 N/cm2

Grünzugfestigkeit Standard

Rmw 0 - 3,3 N/cm2 PN/EN/DIN/GOST

MESSBEREICHE

LRuE-2e/w
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Apparat für Vibrationsverdichtung

Ofen zur Gasbildungsmessung in Formmassen

ANWENDUNG

Mit dem Gerät lassen sich genormte Laborproben wie gewalzte 
Achter- und Längsproben aus sandigen Form- und Kernsanden zur 
Bestimmung folgender Eigenschaften herstellen: Druck-, Scher-, Zug- 
und Biegefestigkeit, Durchlässigkeit, Verschleißbarkeit, Biegepfeil u. a. 
Es lassen sich gleichzeitig 5 bis 12 Proben mit gleicher Verdichtung 
herstellen.

ANWENDUNG

Das Gerät wurde gem. den Anforderungen BN-76/4005 hergestellt. Es 
besteht aus einem Ofen mit einem horizontalen Quarzreaktor und einem 
Messsystem mit einer 1-ml-kalibrierten, wassergefüllten Bürette, 
sowie einem Ausgleichsgefäß mit einem  bedienungsfreundlichen 
Mechanismus zur Lageregelung. Der Ofen ist mit einer präzisen 
elektronischen Temperaturregelung ausgestattet, die es erlaubt, 
die Temperatur von einer Umgebungstemperatur von +/- 5ºC bis 
1100ºC zu regeln und aufrechtzuerhalten. Die Messung erfolgt in einer 

Das Gerät besitzt ein Gasreinigungs- und -trocknungssystem sowie 
Dreiwegventile, die die Spülung des Arbeitsraumes des Geräts vor der 
Messung ermöglichen. 

• zuverlässig und einfach in der Bedienung
• hohe Wiederholbarkeit der Messungen
• kurze Messzeit
• hohe Präzision der Temperaturverteilung und -regelung

Verdichtungszeit einstellbar 0 - 30 s  

Amplitude einstellbar 0 - 1,5 mm 

Schwingungsfrequenz 50 Hz 

Leistung 400 W 

Spannung 230 V, 50 Hz

Abmessungen 34 x 32 x 33 cm 

Gewicht 25 kg

TECHNISCHE DATEN

Artikel-Nr.

Artikel-Nr.

PR-45/1200MM Ofen zur Gasbildungsmessung in Formmassen

LUZ-2e Apparat für Vibrationsverdichtung

LUZ-2e/ZM1 Kernbüchse für 9 Standard Prüfkörper

LUZ-2e/ZM2 Zugprobekernbüchse für 9 Prüfkörper

LUZ-2e/ZM4 Biegestabkernbüchse für 5 Prüfkörper 

LUZ-2e/ZM9
Montagerahmen – klein – kompatibel mit: LUZ-2e/ZM1; ZM2; 
ZM3; ZM4; i ZM5

LUZ-2e/ZM6 Biegestabkernbüchse für 12 Prüfkörper  

LUZ-2e/ZM8 Montagerahmen – groß – kompatibel mit: LUZ-2e/ZM6; ZM7

LUZ-2e-ZM3 Zugprobekernbüchse für 9 Prüfkörper GOST

LUZ-2e-ZM5 Biegestabkernbüchse für 5 Prüfkörper GOST

LUZ-2e-ZM7 Biegestabkernbüchse für 12 Prüfkörper GOST

KruszywaGießerei
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Gießerei

ANWENDUNG

Mit dem Apparat lässt sich die Erweichungstemperatur von 
harzumhüllten Sanden bestimmen. Von der Erweichungstemperatur 
hängt die Tauglichkeit des geprüften Sandes zum Form- und Kernbilden 
im Schalenverfahren ab.

Temperaturbereich 60 - 120 OC

Genauigkeit +/- 1 OC

Erweichungszeit 0 - 9,50 min 

Luftdruck 0 - 6 bar

Spannung 230 V, 50 Hz

Gewicht ~40 kg

Abmessungen

TECHNISCHE DATEN

Artikel-Nr.

LTM-3e
Apparat zur Bestimmung der Erweichungstemperatur  
von harzumhüllten Sanden

Universalapparat LRu-DMA zur Prüfung  

von Hot-Distortion-Erscheinungen und Biegefestigkeit

Apparat zur Bestimmung der Erweichungstemperatur 

von harzumhüllten Sanden

ANWENDUNG

Mit dem Apparat LRu-DMA lassen sich folgende Prüfungen 
durchführen: Hochtemperaturerscheinungen /Hot-Distortion-
Erscheinungen/ in Gießereikernen prüfen. Biegefestigkeit von Sanden 
nach folgenden Verfahren: COLD-BOX, Croning, CO2 prüfen. Mit dem 
Apparat können ca. 200 Messergebnisse abgespeichert und ein 
Mittelwert einer Messfolge ermittelt werden. Es ist möglich, einen 
Drucker anzuschließen, mit dem Messergebnisse aufgezeichnet 
und die Reißverlaufskurve erfasst werden können. Das Gerät ist mit 
einem RS232-Anschluss ausgestattet, so dass es an einen PC zur 
Erfassung, Archivierung oder Bearbeitung der Daten angeschlossen 
werden kann.

Abmessungen Formstück zur Verformungs- und
Biegefestigkeitsprüfung:
• 2,50 x 0,60 cm - 1,50 cm2

• 2,24 x 2,24 cm - 5,00 cm2

• 2,24 x 0,70 cm - 1,57 cm2

Messbereich Biegefestigkeit: 0 - 14 MPa

Probebrennen: Temperaturvorgabe:
• Leistungsvorgabe von unten
• Leistungsvorgabe von  oben
• Erwärmung von unten
• Erwärmung von oben /Leistung/
• Erwärmung von unten /Leistung/

Durchwärmungstemperatur 100,0 - 990,0 °C 

Leistung Heizelement Bereich 10 - 100%

Durchwärmungszeitlimit Bereich 1min - 60min

Spannung 230 V, 50 Hz 

Gewicht 15 kg

TECHNISCHE DATEN

Artikel-Nr.

LRu-DMA
Universalapparat zur Prüfung von Hot-Distortion-
Erscheinungen und Biegefestigkeit
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Kernschießmaschine
ANWENDUNG

Das LUT-Gerät dient zur Herstellung von Testproben und Kleinkernen 
im Hot-Box- (heiß), Cold-Box- (kalt) und CO² und Anorganik -Verfahren. 
Um mit der Produktion anzufangen, genügt es, die Maschine an das 
Netz und das Druckluftsystem anzuschließen. Die präsentierte Serie 
automatischer Kernschießmaschinen zeichnet sich durch ihre kleine 
und kompakte Bauweise aus. Das Gerät ist universell und einfach in 

notwendig. Alle ihre Komponenten - elektronisches Steuerpult, 
Schaltschränke, Betriebsraum, Gazomat - sind gegenseitig integriert 
und bilden ein Modulnetzwerk, das den Betrieb erleichtert.

• Integrierte Modulbauweise
• Nutzungsmöglichkeit in den Verfahren Hot-Box, Cold-Box, 

Anorganik, CO2

• Schussgewicht von 1 bis 2,5 l
• Kompakte Bauweise ermöglicht Betrieb auf engem Raum
• Zur Montage auf einer Werkbank oder einem speziellen mobilen 

Tisch mit Nivellierung
• Geringer Energieverbrauch
• Intuitive, einfach zu bedienende Steuerung
• Große Auswahl von Zubehör, darunter vor allem Kernkästen 

für die Herstellung von Testproben bzgl. Biege-, Druck- und 
Zugfestigkeit

• 
anzupassen

• Attraktiver Preis
• Niedrige Betriebskosten

Setzen Sie sich heute noch mit uns in Verbindung, um genaue 
Informationen über das Gerät, Zubehör, Preise und Lieferbedingungen 
zu erhalten! 

Temperaturbereich 100 - 355 °C 

Sand Dosierzeit 0,1 - 20 s 

Erweichungszeit 0 - 600 s 

Luftdruck 0,4 - 0,6 MPa 

Leistung 2 x 1,5 kW 

Getriebe pneumatisch 

Spannung 230 / 380 V 

Abmessungen 60 x 125 x 90 cm

Gewicht 225 kg

TECHNISCHE DATEN

Gießerei

LUT/G

Artikel-Nr.

LUT Kernschießmaschine

LUT-ZM1 Mobilien Tisch mit Nivellierung
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Gießerei

LUT/R-ZM1 - Kernkästen 22.4x22.4 mm
LUT/R-ZM2 - Kernkästen 7x22.4 mm
LUT/R-ZM5 - Kernkästen 22.4x22.4 mm mit Heizung

LUT/R-ZM6 - Kernkästen
LUT/R-ZM13 - Kernkästen gost

LUT/R-ZM8  - Kernkästen mm

LUT/ZTS-ZM1 - Schießkopf LUT/ZTS-ZM8 - Schießkopf LUT/ZTS-ZM5 - Schießkopf 

LUT-ZM4-001 - Begasungsplatte LUT-ZM4-003 - Begasungsplatte

LUT/R-ZM1 - Kernkästen 22.4x22.4 mm
LUT/R-ZM2 - Kernkästen 7x22.4 mm
LUT/R-ZM5 - Kernkästen 22.4x22.4 mm mit Heizung

LUT/R-ZM6 - Kernkästen
LUT/R-ZM13 - Kernkästen GOST

LUT/R-ZM8  - Kernkästen

LUT-ZTS-ZM3 - Schießkopf LUT-ZTS-ZM10 - Schießkopf LUT-ZTS-ZM7 - Schießkopf

LUT-ZM4-002 - Begasungsplatte LUT-ZM4-004 - Begasungsplatte

LUT/MA - Externes Modul für Lüber-Begasungsgerätes

LUT/WA - Schlauch mit dem Luftvorwärmer

LUT/R-ZM3 - Kernkästen 22.4x22.4 mm
LUT/R-ZM4 - Kernkästen 7x22.4 mm

LUT/R-ZM7 - Kernkästen
LUT/R-ZM14 - Kernkästen GOST

LUT/R-ZM9  - Kernkästen

LUT/ZTS-ZM2 - Schießkopf LUT/ZTS-ZM9 - Schießkopf LUT/ZTS-ZM6 - Schießkopf

LUT-ZM4-001 - Begasungsplatte LUT-ZM4-003 - Begasungsplatte

LUT/G - gazomat
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ANWENDUNG

thermische Analysen. Die Öfen können mit nach links oder nach unten 
öffnender Tür ausgestattet werden.
Einsetzbar im Labor, in Lehranstalten, in der Medizin und in der 
Gießerei.

Vorteile:

• Arbeitstemperatur 1100ºC;
• Arbeitskammer aus vakuumgeformtem Fasermaterial für die 

Wärmeisolation;
• Beheizung von vier Seiten;
• Heizelemente in die Wärmeisolation der Kammer einvakuuumiert;
• Türsicherheitsschalter;
• Keramische Bodenplatte;
• Mikroprozessor-Temperaturregler;
• Kurze Aufheizzeit;
• Dicht schließende Tür;
• Geringer Stromverbrauch;
• Hohe Genauigkeit;
• Anschlußmöglichkeit an den PC;

Arbeitstemperatur 1100 ºC 1300 ºC

Inhalt 8,2 l 7,2 l

Innenraum Heizungskonzept 20 x 30 x 13,5 cm

Spannung 230 V, 50 Hz

Leistung 1800 W 3800 W

Gewicht 33 kg 105 kg

TECHNISCHE DATEN

Artikel-Nr.

SNOL8,2/1100 Muffelofen zur Messung des Glühverlustes

SNOL7,2/1300 Muffelofen zur Messung des Glühverlustes

PR-45-206 Keramiktiegel

PR-45-207 Keramische Schüssel Ø 35 x 38 mm

PR-45-208 Keramische Schüssel Ø 40 x 25 mm

30.355.303.35 Laborzangen

491.04.1101 Hitzeschutz-Handschuhe

Gießerei

Gerät zur Bestimmung der Schüttfähigkeit von Formsand

ANWENDUNG

Das Gerät dient zur Bestimmung der Schüttfähigkeit von Form und 
Kernsand in feuchtem und trockenem Zustand.

• elektronische Steuerung mit dem automatischen Arbeitszyklus
• Temperaturregelung 0-160°C
• Drehzahlregelung der Rolle
• Regelung der Arbeitszeit 0-60 Min.
• präzises Wiegesystem mit einer Genauigkeit von bis zu 0,001 g
• präzises Heizungssystem
• die Messergebnisse werden nach dem Arbeitszyklus angezeigt 

[in %] 

Artikel-Nr.

LS-2e Gerät zur Bestimmung der Schüttfähigkeit von Formsand
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Laborwaagen

Präzisionswaagen - WLC/C2

ANWENDUNG

Die Waagen WLC sind für schnelle und genaue Gewichtsbestimmung 
in Labor- und Industriebedingungen vorgesehen. Sie können in 
den Plätzen verwendet werden, wo keine Stromspeisung (230V) 
zugänglich ist, denn sie sind im Standard mit internem Akku und RS 
232 Schnittstelle ausgerüstet. Alle Typen der Waagen (Waagschale: 
128x128, 195x195 mm) besitzen Waagschale aus Edelstahl und 
hinterleuchtetes LCD Display, das gute Lesbarkeit des Ergebnisses 
gewährleistet. Die Waagen haben automatische interne Justierung.

Die Waagen WLC/A2 haben die Möglichkeit der Wägung außer der 

Waage angehängt. Es ist die Alternative für die Belastung mit nicht 
standardmäßigen Abmessungen und Gestalten sowie für Produkte, die 
magnetisches Feld erzeugen.

Präzisionswaagen - WLC

ANWENDUNG

Die Waagen der Serie PS.R2 stellen das neue Standardniveau 
für die Präzisionswaagen dar. Sie sind mit lesbarem LCD Display 
ausgestattet, was gute Darstellung des Wägeergebnisses ermöglicht. 
Darüber hinaus hat Display die zusätzliche Textlinie, um Meldungen 
und Informationen anzuzeigen, z.B. Produktname oder Tarawert. Die 
Waagen PS.R2, ähnlich wie vorige Waagen PS, haben Waagschalen 
in zwei Abmessungen: 128×128 mm oder 195×195 mm. Die 
Waagen mit kleiner Waagschale haben Windschutzhaube. Die 
Genauigkeit und Zuverlässigkeit wird durch automatische interne 
Justierung sichergestellt, die die Temperaturänderung und den 
Zeitablauf berücksichtigt. Die Waagen PS.R2 sind mit vielen 
Kommunikationsinterfaces ausgestattet: 2 x RS 232, USB Typ A, USB 
Typ B und optional WiFi. Das Gehäuse der Waage ist aus Kunststoff 
und die Waagschale aus Edelstahl ausgeführt. Die Waagen haben die 

- die Belastung ist unter der Waage angehängt.
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Feuchtebestimmer

Feuchtebestimmer

ANWENDUNG

Der Feuchtebestimmer ist ein Laborgerät für die Feuchtemessung 
der Probestücke von unterschiedlichen Materialien. Die Serie MA.R 
bestimmt den neuen Standard für die Feuchtebestimmer.
Die Feuchtebestimmer sind mit dem lesbaren LCD-Display ausgestattet, 
das gute Darstellung des Wägeergebnisses erlaubt. Darüber hinaus 
hat Display Informationslinie, die zusätzliche Meldungen und 
Informationen anzeigt, z. B. Produktname oder Tarawert. Zusätzlich die 
Feuchtebestimmer der Serie R mittels der Piktogramme signalisieren 
den betätigten Betriebsmodul, die Verbindung mit dem Rechner, 
Waagefunktionen und Service-Funktionen.
Die Feuchtebestimmer MA.R wurden mit vielen 
Kommunikationsschnittstellen: RS 232, USB Typ A, USB Typ B und 
optional WiFi ausgestattet. Das Waagegehäuse ist aus Kunststoff 
ausgeführt.

In den Feuchtebestimmern der Serie R basiert das Informationssystem 
auf 5 Datenbasen. Die Benutzer können mit der Basis von vielen 
Produkten arbeiten. Die in der Basis sammelte Wägungen können 
weiter analysiert werden.

Die Daten sind in 6 Basen gesammelt:
• Benutzer (bis 100 Benutzer),
• Produkt (bis 1000 Produkte),
• Wägung (bis 1000 Wägungen),
• Tara (bis 100 Taren),
• Trocknungsprogramme (bis 100 Programme)
• Trocknungsprotokolle (bis 1000 Protokolle).

schnellen USB-Schnittstelle statt. Die Waagen können die Datenbasen 
mittels der externen Datenträger USB-Stick exportieren/importieren.

• großformatiges, hinterleuchtetes LCD Display,
• einfache, intuitive Bedienung,
• 
• Abschluß der Trocknung (automatisch, zeitlich, manuell),
• Ausdrucke-Protokolle GLP/GMP,
• wiederholbare und spezielle Applikationen,
• Betriebsoptimierung mit Hilfe der Halogenlampen.

Max. Belastung der Feuchtebestimmer beträgt von 50 g/0,1 mg bis 
210 g /1 mg). Die Messung der Feuchtigkeit läuft mit der Genauigkeit 
0,01% (0,001% für Proben über 1,5g). 
Max. Trocknungstemperatur der Probe beträgt 160°C (optional 
Feuchtebestimmer mit max. Trocknungstemperatur 250°C).
Mit dem Feuchtebestimmer ist ein spezieller Set verfügbar, der 
die Untersuchung der Wasserdurchlässigkeit von Proben aus 
verschiedenen Materialien ermöglicht, unter anderem in der 
Gerbereiindustrie zur Bestimmung der hygienischen Hauteigenschaften 
verwendet.

Max. Belastung [Max] 110 g

Ablesbarkeit [d] 1 mg

Tarierbereich -110 g

Waagschale ø 90, h = 8 mm

Stromversorgung 230V 50Hz AC

Display LCD (hinterleuchtet) 

Interface 1×RS 232, USB-A, USB-B, WiFi (Option)

Verpackungsgröße 470×380×336 mm

Nettogewicht 4,9 kg

Bruttogewicht 6,4 kg

Max. Probegewicht 110 g

Ablesbarkeit (Feuchtigkeit) 0,001 %

Wiederholbarkeit der Feuchtigkeit +/-0,05% (Probe ~ 2g), +/-0,01% (Probe ~ 10g)

Bereich der Trocknungstemperatur max 160 °C

Max. Höhe der Prüfprobe h = 20 mm

Heizelement IR Strahler 

Trocknungsart

Optionen für Trocknungsabschluss

Zusätzliche Funktionen

TECHNISCHE DATEN

Artikel-Nr.

MA50/1.R Feuchtebestimmer 50g

MA50.R Feuchtebestimmer 50g

MA110.R Feuchtebestimmer 110g

MA210.R Feuchtebestimmer 210g
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Trockenschränk

Trockenschränk mit natural Umluft

Trockenschränk mit forcierter Umluft

ANWENDUNG

Labortrockner ist mit einer Vorrichtung, um die Raumtemperatur 
höher als die Umgebungs (max. 300 °C) zu halten ausgestattet.

ANWENDUNGSBEISPIELE

• Wärmewiderstand Prüfung von Baumaterialien,
• Teil der elektronischen und elektro
• Überprüfung der Auswirkungen der hohen Temperatur auf die 

Eigenschaften der Produkte,
• Trockendrucksieben
• Trocknen von Laborglas
• Studie des Alterns Dämmstoffe
• Verstärkungsmaterialien Test
• Vorwärmen
• die Untersuchung der Vulkanisation
• Genetik in der Landwirtschaft
• Proteinverdauung
• 
• Metabolismus von Arzneimitteln
• Trocknen von Papier
• Untersuchung von Serumprotein
• Schwebstoffe Test
• etc

Technische Daten

56 112 245 424 749

0-300 0-300 0-300 0-300 0-300
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395
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1200
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Einstellgenauigkeit ±0,3 ±0,3-0,5 ±0,4-0,5 ±0,5-0,7 ±0,5-0,6

Ja Ja Ja Ja Ja

230V 50Hz 230V 50Hz 230V 50Hz 380V 50Hz 380V 50Hz

50 65 126 174 174

*SLN - Natürliche Konvektion
*SLW - Forcierte Luftumwälzung




