Automatyczna prasa do badania wytrzaymaliosci betonu
na sciskanie wg PN-EN 12390-4; 12390-5, 12390-6

z mozliwoseia rozbudowy o ramenazginanie 400 1ub 200 kN
we PN-EN12390-5:12390-65 PN-EN 133851340

iy Morgj
MULTISERW AUTOCON

em BHP&
1000.00 kN LOAD VS TIME NUMERIC KEYPAD

AUTOMATIC

CHANNEL-1
Test lﬂeé

Pacerate ARROW KEYS

EEREEL

ENTER KEY
MENU KEY

FUNCTION KEYS

N
o
—
—
%
o
o
N
o
({0}

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Modele UTC 4320 UTC 4420
Zakres 2000 kN 3000 kN
Wymiary maszyny (szer. x dt. x wys.) 800 mm x 500 mm x 964 mm 845 mm x 540 mm x 1048 mm
Wymiary dolnej ptyty dociskowej (Srednica x wysokos¢) @ 300 mm x 40 mm

Wymiary gérnej ptyty dociskowej (Srednica x wysokos¢) @300 mm x 40 mm

Przes$wit poziomy 360 mm 415 mm
Maksymalny przeswit pionowy pomigdzy dolng i gorng ptyta dociskowq 340 mm

Wymiary ptyt dociskowych bloku testowego wraz z zespotem szyny

Slizgowej (szer. x di. x wys.) 280 mm x 460 mm x 75 mm

Maksymalny przeswit pionowy pomigdzy ptytami dociskowymi bloku

testowego wraz z zespotem szyny $lizgowe] 230 mm

Wymiary ptyty dociskowej bloku testowego zamocowanej na maszynie

do prob sciskania (szer. x dt. x wys.) 310 mm x 510 mm x 46 mm

Maksymalny przeswit pionowy pomigdzy ptytami dociskowymi bloku

zamocowanymi na maszynie do prob $ciskania 325 mm

Wspétczynnik chropowatosci tekstury maszyny i ptyt pomocniczych 0,4 um-3,2 ym

Srednica tioka 250 mm 300 mm
Maksymalny ruch ttoka 50 mm

Pobér mocy 1350 W

Zasilanie 220-240V, 50-60 Hz, faza 1

Pojemnos¢ zbiornika oleju 20 litréw

Maksymalne zuzycie oleju przy podej$ciu natychmiastowym 3,4 I/min

Maksymalne zuzycie oleju przy przeprowadzaniu testu 0,3 I/min

Maksymalne cisnienie robocze 410 bar 425 bar
Wspétczynnik podejscia natychmiastowego 50 mm/min 40 mm/min
Wymiary transportowe (szer. x df. x wys.) 600 mm x 900 mm x 1100 mm 700 mm x 1000 mm x 1200 mm
Waga w transporcie 850 kg 1100 kg

* Obrzeza plyt dociskowych wyznaczajg granice maksymalnego prze$witu poziomego przewidzianego do umieszczenia probki. Probke nalezy
umieszczac w taki sposob, aby jej korice nie wystawaty poza korice ptyt dociskowych, a prébka byta idealnie wysrodkowana.

* Za pomocg elementéw odlegtosciowych mozna wyregulowa¢ odpowiedni prze$wit w pionie dla probki szescienne;.
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1. RAMA DO PROBY OBCIAZENIOWE

2. SRUBA OCZKOWA

3. LACZNIK KRANCOWY

4. CYFROWA JEDNOSTKA STERUJACA BC 100

5. GNIAZDO KULOWE

6. PLYTA GORNA

7. PLYTA DOLNA

8. PLYTY DYSTANSOWE

9. ZASILACZ HYDRAULICZNY

10. ZBIORNIK OLEJU

11. WSKAZNIK POZIOMU OLEJU

12. TLOK

13. NADLEW TLOKA

14. POKRETLO REGULACJI TEMPA | KALIBRACYJINE
15. WYLACZNIK AWARYJNY

16. SRUBA REGULUJACA WYSRODKOWANIE TLOKA (M10x18)

RYSUNEK 1: Gtéwne podzespoty automatycznej maszyny do préb Sciskania UTC 4320 i UTC 4420.

Generalny Dystrybutor w Polsce:

Firm Orek
58 Yoy 95 1o (32 87 92 621 ULTISER
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